ardurit

PROMOTION

vandurit

ANGEBOT
') ZUM SET-PREIS

1 DrehStahIhalter mit D'Klemmung Die D-Klemmung.verhindert_Vibrationen
+ 10 WSP im gl'jnstigen Set_Preis der Wendeschneidplatte bei hohen

Schnittgeschwindigkeiten oder Schnitt-

unterbrechungen. Sie ermdglicht ein
leichtes Einspannen und Wechseln der
CNMG DNMG SNMG TNMG WNMG Va"dur lt TURNING
-

Wendeschneidplatte. Durch die zwei-
seitige Anlage erreicht die Wende-
schneidplatte groBtmagliche Stabilitat.




P PROMOTION Vandlll'lt LI negative Hartmetall-Wendeschneidplatten

NEGATIVE WSP - UBERSICHT ANWENDUNGSBEREICHE

[ 1S0P | ISOM
| A

>

Schnitttiefe | ohne Bedeutung
E
B
Schnitttiefe | ohne Bedeutung

y

Vorschub | Zahigkeit

Vorschub | Zahigkeit

NEGATIVE WSP - UBERSICHT SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

CVD beschichtet
HB 4
(Brinell)

> Zahigkeit

Vorschub

unlegierter Stahl 125-170  250-350  180-270  170-220  200-295  170-240  150-215  135-230  120-210  115-200

kohlenstoffarmer leg. Stahl 180-350  190-250 170-230  140-180  170-230 140-210 120-190 125-205  105-185 95-185

hochwarmfester leg. Stahl 200-325  135-220  120-205  110-200  125-215  110-185  100-170  105-205 75-175 50-135

CVD beschichtet

--------------------------------------------------------------------------------------------------------- > Zahigkeit

: _ HB | v
Werkstoft: rostfreier Stahl o o0 [ wss

Vorschub

45-135

65-160

85-180

50-135

70-175

110-230

80-200

200-330 100-220

ferritisch / martensitisch 125-260

M austenitisch 180-330 130-290 100-240 80-190 100-240 70-175 55-130 85-170 65-145 45-125

austenitisch-ferritisch (Duplex) 230-260  190-220 150-185  120-145  150-190 120-150 90-110 130-160  110-135 85-105




negative Hartmetall-Wendeschneidplatten |8 {11 (] Vandur't TURNING

NEGATIVE WSP - UBERSICHT SPANLEITSTUFEN

Schneidkante m Verfiighare WSP
-3!1--151_

Anwendung
Toleranz
Geometrie

Schlichten U]

mittlere Bearb. U

- - Bl -k

Schlichten
bis M
mittlere Bearh. 0,50 6,50
mittlere Bearb. n 014 0,70
bis M M 02 bis bis (]
Schruppen 0,50 5,00
[ P | 005 0,10
mittl. Schlichten M M MF bis bis [ J ([ [ [ ] [ [
0,60 2,50
Schlichten M 0,10 0,20
bis MBS MS bis bis [} (] (] [ ] (]
mittlere Bearb. 0,80 4,50
Schlichten [ P | 007 040
bis M LC bis bis [} ( J ([ ] [ ] [ ]
mittlere Bearb. 0,50 3,50
=1 Schiichten 010 015
Z bis v & sT bis bis ° ° ° ° ° ° °
l;g mittlere Bearb. 2,50 10,50
T it Schiichten [ P | 010 030
g bis M MR bis bis [} [ ) [} ( J [} (]
§ mittl. Schruppen 0,70 9,00
0,08 0,10
mitl. Schruppen M [ Fiat bis bis ° ° e o ° ° °
2,50 15,00
[ P | 015 030
mittl. Wiper M M MW bis bis [ [ ] (] [
090 600
mittl. Schruppen 0,10 0,30
bis M M S bis bis [} [ [ ] (] [ ] (]
Schruppen 1,00 8,50
[ P | 020 080
Schruppen M M HR bis bis [ ) [ [ J [ J [}
120 1500
“ 0,55 0,55 0’40 2'00
Schruppen M M HM Ay 19 bis bis [}
1,20 15,00
[ P | y o 03 1,80
Schruppen M M HS & E bis bis ([ ]
= = 140 1500
g Schruppen “ 05 Y 0,35 2,00
- bis M M HY o bis bis ° °
E Schwerzersp. 1708 178 1,60 15,00
(&)
2 [ P | » 035 240

Schwerzersp. M

=
-

0.2 .
% bis [ ] [
1,60 17,00






